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Abstract of DE19920110 

The printing press (1) has a dampening or inking unit which is difficult of access. At least parts of this 
un»t are removable from the receiving elements (6. 22) in the machine side wails (7, 21) in which they 
are fitted. These parts are pulled onto carriages (12, 14). which run on rails (13) to take them out to the 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Druckmaschine mit Ausbauvorrichtung fur schwer zugangliche Druckmaschinen-Aggregate 
© Die Erfindung betrffft eine Druckmaschine mit einer 

Ausbauvorrichtung fur insbesondere schwer zugangliche 

Aggregate von Druckmaschinen, wie Feucht- oder Farb- 

werk. Die Druckmaschine (1) ist erfindungsgemafc so ge- 

staltet, daft zumindest Teile des Feucht- oder Farbwerkes 

abnehmbar an in den Maschinenseitenwanden (7, 21) ge- 

lagerten Aufnahmeelementen (6, 22) befestigt sind. Diese 

auswechselbaren Teile, z. B. das Schleuderfeuchtwerk (2), 

werden auf parallel an den Maschinenseiten (7, 20, 21) an- 

gebrachte Schlittenelemente (12, 14) gezogen, die mittels 

eines Schienenelementes (13) gefuhrt, seitlich aus der 

Druckmaschine (1) ausfahrbar sind. 

Die Erfindung betrifft zusatzlich noch ein Verfahren zum 
Durchfuhren einer Auswechslung von Teilen (2) in einer 
Druckmaschine. 
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Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine mit einer Aus- 
bauvorrichtung fur Aggregate von Druckmaschinen, wie 
Feucht- oder Farbwerk, gemaB Oberbegriff des Anspruches 

[Stand derTechnik] 

Aus der DE 38 35 188 CI ist es bekannt eine OfFset- 
druckmaschine mit an schwer zuganglicher Stelle angeord- 
neten Feucht- oder Farbwerken der art zu gestalten, daB zu- 
mindest Teile des Feucht- oder Farbwerkes an einem Schlit- 
ten befestigt sind, der auf einem an einer Maschinenseiten- 
wand befestigten Tragholm bei druckabgestelltem Zustand 
fiir Wartungsarbeiten seitlich aus der Druckmaschine aus- 
fahrbar ist. 

Nachteil dieser Ausgestaltung ist, daB fiir jedes Feucht-, 
Farbwerk oder zumindest Teile davon eine solche Vorrich- 
tung aus Schlitten und Tragholm bestehen muB. Es versteht 
sich, daB eine derart gestaltete Druckmaschine im Material- 
aufwand und der Herstellung teuer ist. 



len, z. B. Walzen, An^Poe, oder jede andere Baugruppe 
oder -teil einer Druckmaschine, vorteilhafterweise vor allem 
bei schwer zuganglicher Anordnung dieser Teile, entnom- 
men werden. 

5 Vorteilhaft ist auch die Verbesserung der Stabilitat der 
Ausbauvorrichtung gegenuber DE 38 35 188 CI anzufuh- 
ren, da das Schienenelement uber die Schutzkastenverklei- 
dung seitlich herausragt und somit keine teleskopartige 
Konstruktion der Ausbauhilfe notig ist. 

10 Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zum Auswech- 
seln von insbesondere an schwer zuganglicher Stelle einer 
Druckmaschine angeordneten Farb- oder Feuchtwerken 
oder Teilen davon, nach dem ein einfacher Wechsel dieser 
Teile moglich ist. Die Verfahrensmerkmale sind in dem un- 

15 abhangigen Anspruch 17 wiedergegeben. Im Einzelnen ist 
das Verfahren der nachfolgenden Beschreibung in Verbin- 
dung mit den Zeichnungen zu entnehmen. 
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[Beispiele] 



[Aufgabe der Erfindung] 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Druck- 
maschine mit einer Ausbauvorrichtung fiir Aggregate von 
Druckmaschinen, wie Feucht- oder Farbwerk, oder Teile 
von Aggregate, wie Walzen, gemaB dem Oberbegriff des 
Anspruches 1 zu schaffen, wobei die Ausbauvorrichtung 
entsprechend einfach gestaltet, kostengiinstig zu fertigen 
und einfach montierbar ist. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die Anwen- 
dung der Merkmale des kennzeichnenden Teils des Anspru- 
ches 1 gelost. Ausgestaltungen ergeben sich aus den Unter- 
anspriichen sowie aus der Beschreibung in Verbindung mit 
den Zeichnungen. 

Ein bedeutungsvoller Vorteil ist der Aufbau der Ausbau- 
vorrichtung, welche aus einem Schienenelement mit rninde- 
stens einem verdrehbaren Halter, zwei auf das Schienenele- 
ment steckbare und leicht verschiebbare Schlittenelemente 
zur Aufnahme der auszuwechselnden Teile einer Druckma- 
schine und innerhalb einer Druckeinheit fest montierten Be- 
festigungspunkten fur das Schienenelement besteht. Durch 
diesen verdrehbaren Halter am Schienenelement und den 
werkzeuglos aufsteck- bzw. abnehrnbaren Schlittenelemen- 
ten ergibt sich eine RechLs-Links-Ausfuhrung der Ausbau- 
vorrichtung. 

Von Bedeutung ist, daB somit fiir eine gesamte Druckma- 
schine nur eine einzige derartige Ausbauvorrichtung beno- 
tigt wird, was Vorteile in den Herstellungs- und Materialko- 
sten und im Handling der Warnings teile und -aggregate auf- 
weist. 

Durch die erfindungsgema'B konstruktive Ausgestaltung 
der Ausbauvorrichtung wird die Zuganglichkeit bei War- 
tungsarbeiten zum Druckwerk optimiert, da keine Ausbau- 
vorrichtung mehr im Druckwerk verbleibt. 

Ein weiterer erwahnenswerter Vorteil ist, daB die Ausbau- 
vorrichtung aufgrund ihres geringen Gewichts leicht trans- 
portierbar und an den jeweiligen Befestigungspunkten in der 
Druckeinheit werkzeuglos monlierbar ist, und somit von ei- 
ner Person bedient werden kann. 

Solch eine konstruktive Ausgestaltung einer Ausbauvor- 
richtung erhoht die Variantenvielfah der Einbaumoglichkei- 
ten, es ist vor allem an nachtragliche Einbauten in bereils 
zum Kunden ausgelieferte Druckmaschinen zu denken. 

Mit der erfindungsgemaBen Ausbauvorrichtung konnen 
Farb- oder Fcuchiwerkc als komplettc Module, in liinzeltei- 



Die Erfindung soli nachstehend an einem Ausfuhrungs- 
beispiel naher erlautert werden. Es zeigt: 

Fig. 1 eine schematisch dargestellte Ansicht, als Drauf- 
sicht, der erfindungsgemaBen Gestaltung der Druckma- 
25 schine mit deren Ausbauvorrichtung, 

Fig. 2 eine Ansicht von Fig. 1, wobei das Schleuder- 
feuchtwerk im Ausbauzustand auf der Ausbauvorrichtung 
fixiert gezeigt ist, 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch Schtittenelement, Schie- 
30 nenelement und Wandhalter entsprechend der Linie A-A in 
Fig. 2, 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch Schlittenelement, Schie- 
nenelement und verdrehbaren Halter entsprechend der Linie 
B-B in Fig. 2, 

35 Fig. 5 eine Ansicht der erfindungsgemaBen Gestaltung 
der Druckmaschine mit deren Ausbauvorrichtung, 

Fig. 6 einen schematischen Ausschnitt eines Dmckwer- 
kes mit den ortsfesten Befestigungspunkten fiir die Ausbau- 
vorrichtung und Schleuderfeuchtwerk in Einbaulage, 

40 Fig. 7 eine erfindungsgemaBe Gestaltung des Schlitten- 
elementes. 

Fig. 8 eine erfindungsgemaBe Gestaltung des verdrehba- 
ren Halters, 

Fig. 9 eine erfindungsgemaBe Gestaltung des am Wand- 
45 halter angebrachten Zapfens, 

Fig. 10 eine erfindungsgemaBe Gestaltung des Arretie- 
rungshebels am Schlittenelement und 

Fig. 11 eine erfindungsgemaBe Gestaltung des Schlitten- 
elementes mit Arretierungsschraube. 
50 In einem Druckwerk (1) sind Wartungsarbeiten an einem 
schwer zuganglichen Aggregat, beispielhaft an einem 
Schleuderfeuchtwerk (2) : durchzufuhren. 

Urn dieses zu wartende Aggregat (2) oder Teile dessen 
von seiner nicht wartungsfreundlichen Position im Druck- 
55 werk (1) an eine geeignete Position auBerhalb des Druck- 
werkes (1) zu bringen, wurde eine Ausbauvorrichtung 
(9-19) entwickelt, die einerseits universell einsetzbar an die 
verschiedensten Wartungsteile konstruktiv gestaltet wurde 
und andererseits somit nur ein einziges Mai, d. h. nur ein 
60 Stuck dieser Ausbauvorrichtung (9-19), in einem Druckma- 
schinen komplex benotigt wird. 

Im Druckwerk (1) sind ortsfeste Befestigungspunkte (8, 
29, 36, 43, 44, 46) fiir diese Ausbauvorrichtung (9-19) un- 
tergebracht. 

65 Die Montage der Ausbauvorrichtung (9-19) an diesen 
Befestigungspunkten (X, 29, 36, 43, 44, 46; erfolgi erfin- 
dungsgemaB werkzeuglos. 

An der Sciienwand II (7) is! der WandhaUcr (8; ange- 
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schraubt (36), dcr mit einern 2^|^(29) bestiickt als Auf- 
nahme der in dern Schienenelement (13) unlergebrachten 
Buchse (28) dient. Zapfen (29) und Buchse (28)" sind kon- 
struktiv so gestaltet, dafi den auftretenden Kraften bei Bela- 
stung der Ausbauvorrichtung (9-19) mit dem Gewicht des 
Wartungsteiles, hier des Schleuderfeuchtwerkes (2), die not- 
wendige Biegesteifigkeit uber die relativ groBe Beruhrungs- 
flache von Zapfen (29) und Buchse (28) erreichl und die Ge- 
fahr eines Kippens der gesamten Ausbauvorrichtung (9-19) 
vemiieden wird. Zusatzlich ist am Trager (13) in der Buchse 
(28) ein Rastbolzen (64) mit einem Federelement (65) ange- 
bracht, der durch die Zugkraft des Federelementes (65) beim 
Einhangen des Tragers (13) in eine Bohrung (66) oder Nut 
(66) am Zapfen (29) des Wandh alters (8) einschnappt. Da- 
mit ist gewahrleistet, daB der Trager (13) durch einseitige 
Belastung aus dem Zapfen (29) des Wandhalters (8) nicht 
herausspringt. Der Zapfen (29) kann erfindungsgemaB so 
gestaltet sein, daB er, wie in Fig. 3 ersichtlich, mit einern In- 
nengewinde versehen ist, urn mit einer Schraube (34, 35) an 
den Wandhaller (8) befestigt zu werden. 

Eine weitere erfinderische Gestaltungsvariante des Zap- 
fens (29) ist in Fig. 9 ersichtlich. Hier ist der Zapfen (29) mit 
einem AuBengewinde versehen. wird von oben bis zu einem 
Bund in den Wandhalter (8) eingefuhrt und anschlieBend mit 
einer Mutter (56/57) mit dem Wandhalter (8) verschraubt. 

An der Seitenwand I (21) und/oder an dem Schutzkasten 

(20) sind die Befestigungspunkte (43, 44, 46) fur den ver- 
drehbaren Halter (17, 18) der Ausbauvorrichtung (9-19) 
ortsfest angebracht. Die Befestigungspunkte (43, 44, 46) 
sind erfindungsgemaB aus einer Schraube (43), die gleich- 
zeitig als Befestigungselement an der Seitenwand I (21) 
und/oder am Schutzkasten (20) dient, einer Buchse (46), die 
der genauen Fiihrung des Halters (17, 18) und definierten 
Abstand des gesamten Befestigungspunktes (43, 44, 46) von 
der Wand (20, 21) dient, damit eine Klemmung des Halters 
(17, 18) zwischen Wand (20, 21) und Befestigungspunkt 
(43, 44, 46) erfolgt, und einer in ihrer Dimension groBzugig 
bemessenen Scheibe (44). die einerseits der kraftschliissigen 
Fiihrung und andererseits der Ableitung des entstehenden 
Biegemomentes, resultierend aus der Belastung der Ausbau- 
vorrichtung (9-19) mit dem Schleuderfeuchtwerk (2), mit- 
tels der Schraube (43) und Buchse (46) auf die Seitenwand I 

(21) und/oder Schutzkasten (20) dient. 

Die auf diese oben erlauterten Befestigungspunkte (43, 
44, 46) anzubringende Ausbauvorrichtung (9-19) besteht 
aus einem Schienenelement (13), auf diesem angebrachte 
Schlittenanschlage (9, 19), einer Buchse (28) zur Aufnahme 
des Zapfens (29) vom Wandhalter (8) und mindestens einem 
verdrehbaren Halter (17, 18), der die Aufnahme an den orts- 
festen Befestigungspunkten (43, 44, 46) an der Seitenwand I 
(21) und/oder Schutzkasten (20) ermoglicht. 

Durch die konstruktive Gestaltung des Schienenelcmen- 
tes (13) mit mindestens einem verdrehbaren Halter (17. 18) 
und der Buchse (28) fur den ortsfesten Zapfen (29) wird eine 
Rechts-Links-Ausfuhrung der Ausbauvorrichtung erreichl. 

Das Schienenelement (13) ist vorzugsweise ein Rechteck- 
profil, aber der Einsatz eines U-Profiles oder auch zu Recht- 
eckprofilen abgekantete Blechzuschnitte, die vor der Ab- 
kantung montagefertig fertig bearbeitet werden. ist zu den- 
ken. 

Die Buchse (28) zur Aufnahme des Zapfens (29) ist mit 
dem Schienenelement (13) verschraubt (30) und/oder ver- 
sliftet (30). Auch die Buchse (40) zur Aufnahme dcr Verbin- 
dungselementc (38 ; 39, 42) des verdrehbaren Halters (17, 
18) ist mil dem Schienenelement (13) verschraubt (41) und/ 
oder verstiftei (41). 

Das Element (39) zum Verbinden des verdrehbaren Hal- 
ters (17, IK) mil der Buchse (40) ist, wie in 4 ersicht- 



lich, entweder ein Bolzen (W^, der mit einem Sagering (38) 
in der Buchse (40) vertikal beweglich gesichert wird. Als 
vorteilhaft kostengiinstige Gestaltungsvariante ist die Ver- 
wendung einer Schraube (39) als Verbindungselement (39) 
5 anzufuhren, die mit zwei Kontermuttern (38) in der Buchse 
(40) vertikal beweglich gesichert ist. 

Die erfindungsgemaBe Gestaltung des verdrehbaren Hal- 
ters (17, 18) ist in Fig. 8 wiedergegeben. 

Der Halter (17, 18) hat einerseits eine prismatische, sich 

10 nach oben verjungende Ausnehmung, um den Befestigungs- 
punkt (43, 44, 46), angebracht in der Seitenwand I (21) oder 
am Schutzkasten (20), leichter einfuhren zu konnen und an- 
dererseits eine an diese prismatische Ausnehmung sich an- . 
schlieBende Nut, welche die Buchse (46) des Befestigungs- 

15 punktes (43, 44, 46) fuhrend umschlieBt und in Endposition 
somit die gesamte Ausbauvorrichtung (8-19) lagegerechl 
und kraftschlussig fixiert. Der Halter (17, 18) kann zusatz- 
lich noch keilfdrmig am Ubergang von prismatischer Aus- 
nehmung und Nut gestaltet sein, um das Einfuhren des Hal- 

20 ters (17, 18) an den Befestigungspunkten (43, 44, 46) zu er- 
leichtern, bevor er dann beim Weiterschieben in die Endpo- 
sition zwischen Wand (20, 21) und Befestigungspunkt (43, - 
44, 46) geklemmt wird. 

Der Halter (17, 18) wird mindestens von einer Verstei- 

25 fungsrippe (45), die an den Halter (17, 18) angeschweiBt 
oder verschraubt ist, in seiner mechanischen Beiastbarkeit, 
vor allem in seiner Biegesteifigkeit, erhoht. Die konstruktive 
Gestaltung des gesamten Halters (17, 18) und des ortsfesten 
Befestigungspunktes (43, 44, 46) in der Seitenwand I (21) 

30 und/oder am Schutzkasten (20) haben Vorteile in der Uber- 
tragung des Kraftflusses bzw. des Biegemomentes auf die 
Druckmaschinenwande (20, 21) ; aufgrund der groBen Auf- 
lagefiache zwischen Halter (17, 18) und Wand (20, 21). 
Das Schienenelement (13) mit den angebrachten Halte- 

35 und Fuhrungselementen (17, 18, 28) wird auf die an der 
Druckeinheit (1) ortsfest montierten Aufnahmeelemente (8, 
29, 36, 43, 44, 46) geschoben. Dieser Montagevorgang kann 
von einer Person bewerkstelligt werden, da die gesamte 
Konstruktion dieser Ausbauvorrichtung (9-19) vorteilhaf- 

40 terweise aus Ieichten Materialien, wie Aluminium und/oder 
Kunststoffen, besteht. Auf das Schienenelement (13) wer- 
den nun die Schlittenelemente (12, 14) aufgesteckt. Fig. 7 
zeigt den schematischen Aufbau der Schlittenelemente (12, 
14). 

45 Die Schlittenelemente (12. 14) sind U-formig gestaltet. 
Sie besitzen eine Schlittenaufiage mit Anschlag (10, 16), der 
aufgrund der benotigten Gleitwirkung, um das Schleuder- 
feuchtwerk (2) leichter auf die Schlittenelemente (12, 14) zu 
Ziehen, vorteilhafterweise aus Kunststoff hergestellt wird. 

50 Die Schlittenauflagen (10, 16) besitzen eine eingearbeitete 
Fuhrungsnut (11, 15), welche den am Schleuderfeuchtwerk 
(2) angebrachten und nach unten abstehenden Flansch (60, 
61) fuhrend aufnimmt, somit das Schleuderfeuchtwerk (2) 
beim anschlieBenden Transport mit Hilfe des oben erwahn- 

55 ten Anschlages (10, 16) lagegerecht fixiert, um ein Herun- 
terfallen zu vermeiden. 

Die U-formige Basis des Schlittenelementes (12, 14) ist, 
wie in Fig. 7 dargestelh, entweder aus Einzelteilen (52, 53, 
54), die miteinander verschraubt (55) werden, aus einem U- 

60 formigen Profil, einem U-formig abgekanteten Blechzu- 
schnitt. der vor der Abkantung montagefertig fertig bearbei- 
tet wurde. oder aus einer Kombination eines L-formigen 
Profiles mit einem Flachprofil aufgebaut. Jede Seite (52, 53, 
54) der U-f6nnigen Schliticnbasis enthalt an den Innensei- 

65 ten jeweils mindestens ein Kugelrollenlager (27;. An der 
oberen Seite (52) der U-formig en Schlittenbusis sind vor- 
teilhafierwei.se mindestens zwei Kugeliollen lager (27) an- 
gebrachi, die zueinander versetzt angeordnei sind. um ein 



Best Available Copy 



en^^^, 



DE 199 20 110 A 1 



Kippen der Schlktenelement^ft, 14) bei Belastung durch 
das aufgebrachte Schleuderfeuchtwerk (2) aus der lagege- 
rechten Position zu vermeide'n. 

Die Schlittenelemente (12, 14) sind durch die erfindungs- 
gemiiBe Verwendung von Kugelrollen lager (27) auf dem 
Schienenelernent (13) ieicht verschiebbar und auf diese 
werkzeuglos leicht aufsteckbar bzw. herunterzuziehen. 

Die Schlittenelemente (12, 14) sind zusatzlich jeweils mit 
einem schwergangigen Hebel (31) ausgestattet, urn die be- 
reits auf das Schienenelernent (13) aufgesteckten Schlitten- 
elemente (12, 14) beim Transport dieser an einem Herunter- 
f alien zu hindern. 

Dieser Hebel (31) ist an das jeweilige Schlittenelement 
(12, 14) verschraubt (33). 

Der Hebel (31) ist erfindungsgemaB mit einer Rastnase 
(58) und einem Federelement (32) versehen. Wird eine Ar- 
retierung des Schlittenelementes (12, 14) auf dem Schienen- 
elernent (13) gewunscht wird der Hebel (31) quer zum 
Schienenelernent (13) gedreht, bis die Rastnase (58) infolge 
der Federkraft in eine dafur vorgesehene Offnung (59) am 
Schlittenelement (12, 14) gedruckt wird und einrastet. Die 
Anschiage (9, 19) auf dem Schienenelernent (13) verhindem 
ein seitliches Herabrutschen der Schlittenelemente (12, 14) 
beim Transport. 

Fig. 10 zeigt eine weitere erfindungsgemaBe Variante des 
Hebels (31), wobei hier ein U-formiges Schienenelernent 
(13) verwendet wird, an welchem der Hebel mit einer Nut 
(63) spielbehaftet einrastet. 

Fig. 11 zeigt eine Arretierungsvorrichtung des Schlitten- 
elementes (12, 14) in Form einer Randelschraube (62). 

Diese Randelschraube (62) wird in eine Gewindebohrung 
in einer Seite (53, 54) des Schlittenelementes (12, 14) ge- 
schraubt. Zur Arretierung des Schlittenelementes (12, 14) 
dreht man die Randelschraube (62) so lange in die Gewinde- 
bohrung hinein, bis sie auf dem Schienenelernent (13) klem- 35 
mend aufliegt. 

Ist das Schleuderfeuchtwerk (2) zum Ausbau von samtli- 
chen Leitungen und Antrieben (26, 48, 49, 50), die von au- 
Ben zufuhren, getrennt, wird er von den Aufnahmeelemen- 
ten (6, 22) mit Fixierstiften (5, 23) auf die vor diese Aufnah- 
meelemente (6, 22) positionierten Schlittenelemente (12, 
14) gezogen. Es ist darauf zu achten, daB.die nach unten 
uberstehenden Flansche (60, 61) sich in der Fuhrungsnut 
(11, 15) der Schlittenauflage (10, 16) befinden und das 
Schleuderfeuchtwerk (2) mit seinen Lagerbocken (3, 25) 
und Haltezungen (4, 24) bis zum Anschlag (10, 16) auf die 
Schlittenelemente (12, 14) gezogen wird. Das Schleuder- 
feuchtwerk (2) kann somit flxiert auf den Schlittenelemen- 
ten (12, 14) auf dem Schienenelernent (13) aus dem Druck- 
werk (1) nach auBen geschoben werden. 
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Bezugszeichenliste 

1 Druckwerk 

2 Schleuderfeuchtwerk 

3 Lagerbock 

4 Hahezunge 

5 Fixierstift 

6 Aufnahmeelement 

7 Seitenwand II 

8 Wandhalter 

9 Schlittenanschlag 

10 Schlittenauflage mit Anschlag 

11 Fuhrungsnut 

12 Schliltenelemeni 

13 Schienenelernent 

14 Schlhlenelemeni 

15 Fiihrungsnui 
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16 Schlittenauflage mWBKchlag 

17 verdrehbarer Halter 

18 verdrehbarer Halter 

19 Schlittenanschlag 

20 Schutzkasten 

21 Seitenwand I 

22 Aufnahmeelement 

23 Fixierstift 

24 Hahezunge 

25 Lagerbock 

26 Antriebswellenstumpf 

27 Kugellagerrollen 

28 Buchse 

29 Zapfen 

30 Schraube mit Scheibe/PaBstift 

31 Verriegelungshebel 

32 Federelement 

33 Schraube 

34 Scheibe 

35 Schraube 

36 Schraube mit Scheibe 

37 Wanne 

38 Sagering oder zwei Muttern gegeneinander gekontert 

39 Bolzen oder Schraube 

40 Buchse 

41 Schraube mit Scheibe/PaBstift 

42 Scheibe 

43 Schraube 

44 Scheibe 

45 Versteifungsrippe 

46 Fuhrungsbuchse 

47 Schraube mit Scheibe 

48 Antriebswelle von Seitenwand I 

49 Antriebswellenstumpf 

50 Antriebswelle von Seitenwand II 

51 Schraube 

52 Schlittenelement oben 

53 Schlittenelement auBen 

54 Schlittenelement innen 

55 Schraube 

56 Scheibe 

57 Mutter 

58 Rastnase 

59 RastofTnung 

60 Flansch 

61 Flansch 

62 Randelschraube 

63 Nut 

64 Rastbolzen 

65 Federelement 

66 Bohrung/Nut 

Patentanspriiche 

1. Druckmaschine, insbesondere OfTsetdruckma- 
schine, mit wenigstens einem insbesondere an schwer 
zuganglicher Stelle angeordneten Feucht- oder Farb- 
werk, dadurch gekennzcichnet, daB zumindest Teile 
des Feucht- oder Farbwerkes abnehmbar an in den Ma- 
schinenseitenwiinden (7, 21) gelagerten Aufnahineele- 
menten (6, 22) befestigt sind, und diese auf etwa paral- 
lel zu diesen auszuwechselnden Teilen an den Maschi- 
nenseiten (7, 20, 21) angebrachten Schlittenelemente 
(12. 14) gezogen oder geschoben werden, die inittels 
eines Schienenelementes (13) gefuhrt seitlich aus der 
Druckmaschine (1) ausfahrbar sind. 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zcichnet, daB das Schienenelernent (13; mit Halieele- 
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menten (17, IS, 28) an de^PPTtenwanden (7, 20, 21) 

abnehmbar befestigt ist. 

3. Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
.gekennzeichnet, daB die Befestigungspunkte (8, 29, 36, 

43, 44, 46) zur Aufnahme des Schienenelementes (13) 
mil Halteelementen (17, 18,28) an den Druckeinheiten 
(1) ortsfest montiert sind. 

4. Druckmaschine nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Schienenelement (13) rnit Halteeie- 
menten (17, 18, 28) werkzeuglos an deh Befestigungs- 
punkten (8, 29, 36 r 43, 44, 46) an den Druckeinheiten 
(1) montierbar ist. 

5. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schlittenelemente 
(12, 14) auf das Schienenelement (13) aufsteckbar und 
leicht verschiebbar sind. 

6. Druckinaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schlitten- 
elemente (12, 14) eine Anschlag- oder Einrastvorrich- 
tung (10, 16) besitzen. welche die zu transportierenden 
Teile lagegerecht fixiert. 

7. Druckinaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schlitten- 
elemente (12, 14) eine Vorrichtung (31, 32, 33, 62, 63) 
zum Arrelieren auf dem Schienenelement (13) haben. 

8. Druckinaschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorrichtung ein Hebel (31) rnit Rast- 
nase (58) ist, der an dem Schlittenelement (12, 14) in 
.einer Rastorfnung (59) einrastet. 

9. Druckmaschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorrichtung ein Hebel (31) mit einer 
Nut (63) ist, der am Schienenelement (13) einrastet. 

10. Druckmaschine nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vorrichtung eine Schraube (62) 
ist, mit der das Schlittenelement (12, 14) auf das Schie- 
nenelement (13) geklemmt wird. 

11. Druckmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Schlit- 
tenelement (12, 14) aus einem nach unten geofTneten 
U-Profil besleht, in dem jeweils im oberen Teil (52) 40 
und den beiden Seiten (53, 54) wenigstens ein Kugel- 
rollenlager (27) befestigt ist. 

12. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daB das Schlittenelement 
(12, 14) aus einem nach unten geoffneten L-Profil und 45 
einem ebenen Blechzuschnitt besteht, in dem jeweils in 
alien Seiten (52. 53, 54) wenigstens ein Kugelrollenla- 
ger (27) befestigt ist. 

13. Druckinaschine nach einem der Anspruche 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daB das Schlittenelement 50 
(12, 14) aus einem zu einem U-Profil abgekanteten 
Blechzuschnitt besleht, der vor der Abkantung monta- 
geferlig fertig bearbeitet ist, in dem jeweils in alien Sei- 
tep (52, 53. 54) wenigstens ein KugelroIIenlager (27) 
befestigt ist. 

14. Druckmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Schie- 
nenelement (13) als Hohlkastenprofil ausgebildel ist. 

15. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 
14, dadurch gekennzeichnet, daB das Schienenelement 
(13) als U-Profil ausgebildet ist. 

16. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 
14, dadurch gekennzeichnet, daB das Schienenelement 
(13) aus einem zu einem U-Profil oder kastenformig 
abgekanteten Blechzuschnitt besleht, der vor der Ab- 
kantung montagefertig fertig bearbeitet ist. 

17. Vcrfahrcn zum Auswechseln eines Feuchl- oder 
Farbwcrkcs oder zumindest Teilen da von insbesondere 



cr^r^e 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



55 



60 



65 



an schwer zuganglicheWtelle im Druckwerk, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Schienenelement (13) etwa 
parallel zu dem auszuwechselnden Teil (2) direkt oder 
indirekt an Seitenwande (7, 21) angebracht wird. daB 
anschlieBend Schlittenelemente (12, 14) zur Aufnahme 
des auszuwechselnden Teiles (2) auf dem Schienenele- 
ment (13) positioniert werdem daB das auszuwech- 
selnde Teil (2) von seinen Aufnahmeelementen (6,. 22) 
geldst und entfernt wird, daB das auszuwechselnde Teil 
(2) auf die Schlittenelemente (12, 14) ubemomrnen 
wird, wonach letztere zusammen mit dem auszuwech- 
selnden Teil (2) seitlich auf dem Schienenelement (13) 
aus der Druckmaschine (1) ausgeftihrt werden, und daB 
nach durchgefuhrter Wartungsarbeit oder einem Aus- 
tausch dieses Teiles (2) letzteres in umgekehrter Folge 
wieder an seine Ausgangsposition zu den Aufnahme- 
elementen (6, 22) zuruckgefuhrt und das Schienenele- 
ment (13) aus der Druckmaschine entfernt wird, gege- 
benenfalls nach vorheriger Abnahme der Schlittenele- 
mente (12, 14). 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB alternativ vor dem Anbringen des Schie- 
nenelementes (13) an die Seitenwande (7, 21) die 
Schlittenelemente (12, 14) auf dem Schienenelement 
(13) positioniert werden. 
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